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g	Steckverbinder

Buchsengehäuse JST-XHP Pinbelegung

Pins X Maß A Maß B Maß C
2 2 2,5 5,7 7,3
3 3 5,0 8,2 9,8
4 4 7,5 10,7 12,3
5 5 10,0 13,2 14,8
6 6 12,5 15,7 17,3
8 8 17,5 20,7 22,3

Bestellbezeichnung

ZCJST-XHP - x

Schneid-Klemmtechnik, Stecker für AWG24 Pinbelegung

Pins X Maß A Maß B
4 04NR 7,5 12,5
5 05NR 10,0 15,0
6 06NR 12,5  17,5 
8 08NR 17,5 22,5

Bestellbezeichnung

ZCJST - x

Stiftleiste für Printmontage RM 2,54 mm (JST-XHP) Pinbelegung

Pins X Maß A Maß B Maß C
4 SL4-2,54 7,5 12,5 11,1
6 SL6-2,54 12,5 17,5 16,1
8 SL8-2,54 17,5 22,5 21,1

Bestellbezeichnung

ZC2  x

Kontaktfedern AWG22 - 26 Bestellbezeichnung

ZCJST-SXH

Bestellbezeichnung

Handzange für Einzelkontaktfedern
ZC2WC-110

g	Wärmeleitfolie für IMT901

Maßbild (in mm) Material: Transterm T1500-10
Dicke: 0,25 mm (± 0,025 mm)
Wärmewiderstand: 0,23 C/Watt
Dauerbetriebstemp.Bereich: -60 bis 180°C
Wärmeleitfähigkeit: 2 W/mK
Durchschlagspg. (min.bei ACA): 4000 V
Aufbau: Silikon/Glasgewebe

(unter normalen Umständen können keine Silikon-Dämpfe 
entweichen)

g	Ladekondensator

An Leistungsendstufen oder Plug&Drive Schrittmotoren sind Ladekondensatoren parallel zur Be-
triebsspannung erforderlich, damit beim Bremsvorgang die zul. Spannung nicht überschritten wird.

Maßbild (in mm) Ladekondensator 4.700μF

Kapazität: 4.700 μF / 50 V
Temperaturbereich: -40 bis +85°C
Abmessungen: zylindrischer Alubecher rund 
25X35 mm
Kapazitätstoleranz: ± 20%
Rastermaß: 10 mm

Maßbild (in mm) Ladekondensator 10.000μF

Kapazität: 10.000 μF / 100 V
Temperaturbereich: -40 bis +105°C
Abmessungen: zylindrischer Alubecher rund 
40 x 95 mm
Kapazitätstoleranz: -10% ~ 30%
Rastermaß: 20 mm

Bestellbezeichnung

Z-ISOIMT901 (VPE 100Stk.)

Bestellbezeichnung

Bestellbezeichnung: Z-K4700/50

Bestellbezeichnung

Bestellbezeichnung: Z-K10000/100
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g	Dämpfer g	Dämpfer für Anbauflansch

Maßbild (in mm)ZD-D28

Maßbild (in mm)ZD-D40

ZD-DF56

ZD-DF56

Maßbild (in mm)ZD-D56

Die Dämpfer D28, D40,und D56 von Nanotec können an alle Schrittmotoren mit zweitem Welle-
nende (28-58mm Baugröße) montiert werden. Neben der verbesserten Einschwingzeit werden 
Systemresonanzen unterdrückt sowie Vibrationen und Motorgeräusche im unteren Drehzahlbe-
reich stark vermindert.
Bei Gerätespezifischen Resonanz- und Geräuschproblemen wird durch die Anbringung des 
Dämpfers, die Geräte-Inbetriebnahme wesentlich erleichtert.

Der zwischen 2 Flanschringen festhaltend aufvulkanisierte Gummi dient beim Dämpfer ZD-.. in 
erster Linie zur Unterdrückung des Körperschalls *, der je nach Frequenz gegenüber direktem 
Flanschanbau und deren Größe, Aufbau und Stabilität bis ca. 3-10 dB(A) reduziert werden kann.
Aufgrund der unterschiedlichen Schallgeschwindigkeiten - Stahl / Luft / Gummi = 5000 / 331 / 
50 m/s - sowie der dämpfenden Schwingneigung des Dämpfers ZD-DF.. ist dadurch eine kosten-
günstige Geräuschdämpfung möglich. 

Gegenüber dem bekannten Gummidämpfer bieten die ZD Dämpfer noch eine akzeptable Einstel-
lung des oft wichtigen Achsabstands zwischen Motorwelle und anzutreibender Welle.

Die unterbrochene Flanschkühlfläche (zusätzl. Kühlfläche, die beim direkten Flanschaufbau oft 
ausgenützt wird) muss bei der zul. Motortemperatur berücksichtigt werden.

* Geräusche entstehen bei ihrer Erzeugung zunächst als Körperschall und werden erst dann 
als Luftschall abgestrahlt. Treffen diese Luftschallwellen auf ein Bauteil, z.B. auf eine Gehäuse-
wand, wird diese in Schwingung versetzt. Durch die Schwingung dieser Wand (kleinste Biege-
schwindungen) wird die im Raum befindliche Luft wiederum angeregt und setzt sich als Luftschall 
für das menschliche Gehör wahrnehmbar fort. Da jedes Bauteil seine eigene Resonanzfrequenz 
besitzt, können so unzählige weitere Schallquellen angeregt und somit auch verstärkt werden.

für alle Schrittmotoren mit Wellendurchmes-
ser 5,0 mm und B-Welle, Gewicht: 26 g. An-
gepasst für Schrittmotorgröße ST28..

für alle Schrittmotoren mit Wellendurchmesser 
5,0 mm und B-Welle, Gewicht: 40 g. Ange-
passt für Schrittmotorgröße SH40.., ST40.., 
ST42..

für alle Schrittmotoren mit Wellendurchmesser 
6,35 mm und B-Welle, Gewicht: 100 g. Ange-
passt für Schrittmotorgröße SH56.., ST57.., 
ST58..

Bestellbezeichnung

 ZD-D28

Bestellbezeichnung

ZD-D40

Bestellbezeichnung

ZD-D56

Bestellbezeichnung

Bestellbezeichnung

ZD-DF40

ZD-DF56
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ZW-X (z.B. ZW-235-19-20)

Bestellbezeichnung

Bestellen Sie 2 Naben + 1 Übertra-
gungsscheibe

ab 50 Stück sind Sonderbohrungen möglich !

Bestellnummer bei Sonder-Nabenbohrung: 
z.B. 8,0 mm= ZW - 235-19-99-8,0

Naben mit Sacklochbohrung Kupplungsspezifische ParameterMaßbild (in mm)

g	Wellen-Kupplungen

Die Kreuzscheibenkupplungen von Nanotec sind durch die kurze Bauweise einfach zu montieren 
und können hohe Kräfte bei geringem Wellenversatz übertragen. Durch die Klemmbefestigung ist 
eine Beschädigung der Welle ausgeschlossen.
Eine Übertragungsscheibe aus Nylon dämpft Geräusche und bietet gute Isoliereigenschaften 
(3 kV zwischen zwei Wellen) bei potential freiem Aufbau.

Einsatz
Wo eine spielfreie Kraftübertragung benötigt wird: Schrittmotoren, Servomotoren, Encoder, 
Tachogenarator usw.

Temperaturbereich:	 -20°C bis +60°C
Werkstoffe:		  Nabe Alu-Legierung 2011T3 und 2011T8 BS4300/5FC1
Übertragungsscheibe:	 Nylon 11 (farblos)
Sacklochbohrung:		 Länge der parallelen Bohrung ±0,2.
				    Bohrungen enden mit 118° Schräge

Betriebsfaktoren

Naben Größe

Naben-
bohrung
+0,03/
-0 mm

Abmessungen Befestigungsschrauben Übertragungsscheibe

& D L L1 L2 Stell-
schraube

Abzugs-
moment

Nm

Massenträgheis
-moment

kgm2x10-8

Gewicht
Bestellnummer

235-19-20 19 5 19,1 22,0 6,3 9,4 M3 0,94 67 12 235-19-0

235-19-99  19 X 19,1 22,0 6,3 9,4 M3 0,94 67 12 235-19-0

234-25-24 25 6,35 25,4 28,4 8,6 11,2 M4 2,27 252 31 234-25-0

234-25-28 25 8 25,4 28,4 8,6 11,2 M4 2,27 252 31 234-25-0

234-25-99 25 X 25,4 28,4 8,6 11,2 M4 2,27 252 31 234-25-0

234-41-31 41 9,525 41,3 50,8 16,7 17,4 M5 4,62 3327 148 234-41-0

234-41-38 41 14 41,3 50,8 16,7 17,4 M5 4,62 3327 148 234-41-0

234-41-99 41 X 41,3 50,8 16,7 17,4 M5 4,62 3327 148 234-41-0

Verfügbare Wellen - Kupplungen

Maximaldrehmomente beziehen sich auf Antriebe ohne 
Verlagerung oder Axialbewegung. 
Multiplizieren Sie die Betriebsfaktoren mit den Lastmo-
menten wie erläutert, z.B.

Lastmoment der Anwendung	 = 1 Nm
Betriebsfaktor 	 = 2
Erforderliches Drehmoment	 = 2 Nm

Lastdauer Betriebsfaktor
kurzfristige Last 1
1 Stunde pro Tag 2
3 Stunde pro Tag 4
6 Stunde pro Tag 6
12 Stunde pro Tag 8

Größe
Stoß-

moment
Nm

Max. Verlagerung
@3000 r.p.m.

Statisches
Bruch-

moment
Nm

Winkel
±°

Radial
±mm

Axial
±mm

19 1,7 0,5 0,2 0,10 10
25 4,0 0,5 0,2 0,10 13
41 17,0 0,5 0,2 0,15 57

g	Gewindespindeln

schnell und kostengünstig zur kompl. Baugruppe
Um einfach und schnell Linearbewegungen mit einem Schrittmotor zu realisieren, bieten wir zu 
jedem Linearactuator bzw. Linearmotor die passenden Gewindespindel an. Nicht nur der Bestell- 
und Lieferaufwand wird dadurch reduziert, sondern gleichzeitig die Einhaltung der vorgegebenen 
Toleranz erhöht.
Schmierung:
Die Schmierintervalle hängen von den äußeren Betriebsbedingungen ab. Bronze-Muttern müs-
sen grundsätzlich regelmäßig geschmiert werden. (z.B. Klüber - Microhube GBUY131 oder 
Trockenschmierstoff Klüber UNIMOLY C 220)

Bestellbezeichnung

Gewindegröße
&

Steigung

p

Steigungsverzug

mm / auf Strecke

Außen- & d

mm

Kern - & d1

mm

Standard-
Axialspiel

für
Linearactuator

verfügbare
Spindellängen

(mm)

M4 0,70 ± 0,2 / 70 mm 3,978 3,119 L..................-M4x0,7 200

M5  0,80 ± 0,1 / 80 mm 4,976 3,995 L..................-M5x0,8 200

M6 0,20 ± 0,02 / 60 mm 5,980 5,367 L..................-M6x0,2 60

M6  0,50 ± 0,02 / 60 mm 5,980 5,367 L..................-M6x0,5 200, 300

M6  1,00 ± 0,05 / 80 mm 5,974 4,747 L..................-M6x1 200, max.1000

Tr6x2 2,00 ± 0,1 / 300 mm 6,000 4,700 0,03 L..................-T6x2 200, max.1050

Tr5x5 5,00 ± 0,1 / 300 mm 5,400 3,600 0,10 L..................-T5x5 200, max.2000

Tr5x20 20,00 ± 0,1 / 300 mm 6,000 5,000 0,10 L..................-T5x20 200, max.1000

Tr10x2 2,00 ± 0,1 / 300 mm 9,700 8,2 0,06 L..................-T10x2 200, max.1050

Verfügbare Spindeln

Spindel mit FeingewindeMetrische Gewindespindeln p = 0,2 - 1,25mm

Spindelwerkstoff
Werkstoff-Nr. 1.4401 = 	 (V4A) alle metrische Gewindespindeln ausser
		  M6X0,2 (1.4301)
Zugfestigkeit
800 N/mm²

Beschaffenheit
ISO-Gewinde (gerollt) DIN 13 Blatt 21 nach Toleranzklasse 6g (Mutter 6h)

Spindel mit TrapezgewindeTrapezspindeln p = 2 - 20mm

Die Steigung von p = 2, 5 und 20 mm bietet einen erweiterten Einsatzbereich,
wo größere Hübe in kürzester Zeit gefordert sind.

Spindelwerkstoff
Werkstoff-Nr.: 1.4021 = 	 Rostfrei (nicht säure- und salzwasserbeständig)
		  alle Trapelgewindespindel ausser T6X2 ( 1.4401)
Zugfestigkeit
760 N/mm²

                          ZS M  6 - 1 - 200
Gewindeart M = metrisch,
T = Trapez 

Gewindegröße

Spindelsteigung

Spindellänge 200 =200 mm (Standard)
(andere auf Anfrage)


